比选文件

附件：

镜面喷砂抛光机技术要求

项目简介
项目名称：镜面喷砂抛光机购置项目
项目目的：满足航品车间内表面加工的生产及质量需求，提高生产效率。

项目预算：约17.2万元 （含税费、运费）

交货期：收到预付款后15个工作日

主要技术参数

2.1 设备名称及数量：

镜面喷砂抛光机，数量：一台
2.2加工范围：

最大加工尺寸  200*200*50 （mm）

2.3 设备主要功能、配置要求及技术指标：

2.3.1   功能及加工模式：

喷砂机通过将颗粒度极小的特殊弹性磨料直接喷射至工件表面，进行滑擦研磨，从而达到产品外表面抛光、去毛刺、去除氧化层、印痕等光整目的。

磨料喷射方式为离心式抛射。磨料类型：特殊弹性磨料

2.3.2   配置要求：
	序号
	名称
	型号或规格
	数量
	单位

	1
	特殊弹性磨料
	厂家提供
	3
	L

	2
	磨料调和器
	厂家提供
	1
	台

	3
	强力磁铁
	厂家提供
	1
	块

	4
	调和油
	厂家提供
	1
	瓶

	5
	微粉
	厂家提供
	200
	克

	6
	工具箱
	含内六角扳手及十字螺丝刀等
	1
	套

	7
	电源需求
	三相电源380v/50hz
	
	

	8
	气源输入
	≤0.5MPa
	
	

	9
	气源接口
	Ø12mm
	
	

	
	
	
	
	


2.4  产品及工艺要求：

要求加工色泽效果为镜面。

除加工表面，其它的非加工面均保持原有状态，不受影响。

加工产品如下：
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2.5  安全装置：

机器前后门配备安全锁，打开的情况不可作业，确保安全。

机器配备漏电保护，防止漏电。
机器配备抛光手环，防止抛光过程中产生的静电。
自带除法尘过滤装置。
设备技术要求总则

总则
1、本技术要求为最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供应商应保证提供符合或优于本技术规格书和有关工业标准的优质产品。

2、具备良好的人机对话功能，可全自动运行。设备节能环保、安全，操作维修方便，造型美观，运行稳定、可靠。

3、设备及其配套的零部件须保证是全新的，零部件、电气元件需选用国际品牌、国内驰名品牌。

4、设备服务要求：供方在按上述供货范围提供设备的同时，须提供与之相应的伴随服务。包括：技术资料、安装调试、现场试运行、技术支持、技术服务、技术培训等，以及在文中未提及的、隐含的其他必须由供方提供的相关服务。

5、所用的电气材料必须是中国强制性产品认证（CCC）的产品

设备电气安装技术规范要求：


配电箱要求

箱体牢固，密封，防尘，防水。

箱门转动灵活，接地可靠，接地点应标以接地符号。（这一条务必要要求设备厂家要满足，对双开门的要两个门都要接地可靠）

门锁操作灵活可靠，能开门断电。

过渡接线箱的防护盖要密封防护。

配电箱的门上明显位置要张贴“当心触电”的警示标识。

电气元器件要求

各电器元器件标识与电气原理图的标准电气符号相一致，并粘贴于易见处。

元器件固定牢固，安装位置必须与布局图相一致。

线路部分要求

每条线缆都应有与电气原理图相一致的线号标记，线号清晰、齐全且不易褪色和脱落，线号排序遵循顺序原则。

导线截面积和颜色应符合电气规范要求。（说明：三相线是黄、绿、红，零线是蓝色、接地线是双色线；单相电源相线一般是红色，零线是蓝色、接地线是双色线）

布线方面要求美观、整洁、线与线之间排列平行不得交叉，线束、线管布置要平直。

强电、弱电的线路要分开布置，不得在同一束或者同一槽内敷设。

连接器件与线缆连接时护套应固定在线头上，保证线缆不受力。

电箱内的线缆应采用线槽平面布置。

机床外围线缆、线管要保持平直，线管间要平行，线管要编号齐全，管线头应紧固，管内线路严禁有中间接头。

各种线路的进出口处都应采取穿保护套，以防止损伤。

安全方面

机床要配置容量合适的断路器作为设备电源总开关，并要求用户电源进线直接接到总开关的进线端，并在合适位置配置电源指示灯。电源总开关接线应遵循上进下出原则，确保安全；总进线端接线处应留有足够的线缆安装空间。

由多台设备或控制柜组成的生产线，用户仅提供一路电源总进线。

机床要有总接地端子排，所有的保护接地线均接在该端子排上，同时还要有专用的总接零端子排，所有的工作零线均接在该端子排上。

每一处有电气线路、电气元器件安装的位置均要实施保护接地以确保所有不带电的金属外壳均可靠接地保护。

每一个负载均应配置相应保护元件，以防止过载、短路或对地。

控制线路应配置相应保护元件。

若机床上有配备单相插座，则要求控制插座的开关必须是漏电开关。
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售后服务、培训和技术资料等

全套设备运输、安装调试均由供货方负责，用户配合并实行交钥匙工程。（我司给以必要配合实施）
设备到达用户所在地后，在接到用户安装通知后7个工作日内执行免费安装、调试和培训；人员培训是指设备操作培训，直到操作工会为止。。
保修：供方须拥有专业资深维修工程师。在设备保修期内不收取零部件及其它费用（人为损坏因素除外），实行保修服务，并提供设备终身售后服务。

设备保修期满之后，应提供广泛而优惠的技术支持及备件的供应。
维修响应：接到用户通知后，8小时内做出响应，48小时内给出明确解决方案，遵循尽量在最短时间内为用户解决问题的原则，如需要，在48小时内赶到现场，一般类故障3个工作日内修复，特殊类故障7个工作日内修复.

文件资料:（说明书满足使用、维护、保养、操作、安全、安装、调整的需要、装订整齐规范。)
中文版设备操作使用和维护手册并含有机械原理图、润滑系统总图、液压原理图、气路原理图、管道连接图、自制易损件图纸及易损件清单、设备安装图、工装零件图纸（纸制版+电子版各一份）
电气原理图(纸质版和电子版各一份)

相关主要电气控制单元的操作说明书,相关技术参数表，如包括但不限于变频器、伺服驱动器。

PLC和触模屏的编辑软件（电子版）。

PLC程序、梯形图触模屏程序（纸质版和电子版各一份）

所有电器元器件的清单，包括型号、规格、生产厂家、数量等信息（纸质版）

调试运行正常后的程序（系统及PLC）备份一份（优盘或者其他介质）。
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